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W pelni automatyczna produkcja w Druckzentrum Barleben

i maszyna drukuje. Wizja ta od

2009 roku stata sie rzeczywisto-
Scig w Druckzentrum Barleben koto
Magdeburga w Niemczech, gdzie
pracujg dwie maszyny Colorman firmy
manroland sterowane przez modu-
ty autoprint: w petni automatyczna
zmiana zlecenia z systemem APL
(automatyczna zmiana ptyt — nagroda
InterTech 2011) i APL Logjstic oraz
system kontroli w linii automatyzujacy
produkcje.

Wczesnym wieczorem, kilka mi-
nut przed rozpoczeciem produk-
cji najwiekszego magdeburgskiego
dziennika, mozna ustysze¢ rytmicz-
ny stukot. Roboty tadujg ptyty do
skrzyni transportowych, a system
przekazuje je bezposrednio do zespo-
tu drukujacego. Na moment przed
rozpoczeciem druku nikogo nie wi-
dac ani nie stycha¢ w drukarni, nie
ma ostatnich nerwowych pomiarow.
Drukarz przy panelu sterujgcym ma
wszystko pod kontrola. To, co wcze-
$niej byto produkowane na 8 zespo-
fach drukujgcych (z 4 ztamywakami
i 12 rozwijakami), teraz powstaje na
4 systemach Colorman autoprint,
Z mniejszg o potowe liczbg ztamywa-
kow i mniejszg o jedng trzecig liczbg
rozwijakéw, wspomaganych przez 16
robotéw APL. Wszystkie procesy sg
wysoko zautomatyzowane i pofgczo-
ne w sie¢ dzieki printnet — od redak-
cji, przez naswietlarnie i zaktadanie
ptyt, po prace wykonczeniowe;
dzieki temu Colorman autoprint
produkuje szybciej wiecej, jest
bardziej elastyczny i efektywny.

0Od 2009 roku firma RWK drukuje
w Barleben ,Generalanzeiger” —
w naktadzie miedzy 500 tys. a 640
tys. egzemparzy dziennie, a od
stycznia br. powstaje tu nocg okoto
200 tys. egz. lokalnego dzienni-
ka ,Volksstimme”. To oznacza, ze
drukarnia zuzywa ok. 1000 pfyt

Jeden cztowiek, jeden przycisk

w ciggu 24 godzin. ,Dzieki systemo-
wi APL wszystkie ptyty sg zmieniane
w petni automatycznie, w zaledwie 4
i pot minuty na maszyne. Potagczenie
z naswietlarnig rowniez daje nad-
zwyczajne efekty” — mowi Michael
Nordmann, koordynator techniczny
w Druckzentrum Barleben. Redakcje
sg podfgczone do systemu poprzez
printnet PressManager. Na chwile
przed rozpoczeciem druku redaktorzy
mogag dodac lub uaktualni¢ tres¢. Gdy
strona jest ostatecznie zaakceptowa-
na, ptyta drukujgca jest automatycz-
nie naswietlana i przyporzgdkowywa-
na. System APL logistics dostarcza
odpowiednia ptyte w odpowiednim
czasie do odpowiedniego miejsca.
W wyniku tego zredukowano nie tylko
zuzycie ptyt, ale réwniez ilo$¢ makula-
tury, czas pracy personelu i maszyny.

W drukarni Barleben nie tylko ope-
racje zwigzane z prepressem i zmiang
Zlecenia sg zautomatyzowane, sama
produkcja roéwniez. Systemy kontroli
w linii zapewniajg statg, wysokq ja-
kos¢ druku. Automatyczny system
regulacji registrow ciecia InlineCutoff
Control zapobiega tworzeniu sie nad-
miernej ilosci makulatury po ustawie-
niu i podczas zmiany predkosci pracy
maszyny. InlineDampening Conrol
dostosowuje ilos¢ srodka nawilzajg-
cego do temperatury na powierzchni
cylindra. Specjalne czujniki wysyfajg
dynamiczne i precyzyjne dane do pul-

manroland

pitu sterujgcego i w zaleznosci od pro-
filu temperatury automatycznie dozujg
srodek nawilzajgcy, w zwigzku z czym
manualna obstuga podczas produkciji
nie jest juz konieczna. W przysztosci
maszyna moze zosta¢ wyposazona
w kolejne moduty: InlineRegistration
Control do ustawiania regjstrow farbo-
wych, InlineTension Control do statego
napiecia wstegi, albo InlineDensity
Control do kontroli nafarbienia pod-
czas produkcji. Ostatnie rozwigzanie
jest juz uzywane w ponad 300 ma-
szynach u klientéw manroland.

~Wszystkie systemy zazebiajg sie
i tworzg zgrang catos¢ — takze te
dostarczane przez innych producen-
tow — komentuje Michael Nordmann.
— Printnet integruje zestawienia da-
nych, kontrole jakosci i funkcje za-
rzgdzania. W wyniku tego proces
produkcji nie zalezy juz wytgcznie od
umiejetnosci drukarza. Wrecz prze-
ciwnie, systemy odcigzajg i wspierajg
obstugujgcych maszyne”. Podczas
produkcji printnet Monitor przecho-
wuje istotne dane techniczne do-
tyczgce zuzycia materiatow, czasu
narzadu, czasu druku i usterek, pred-
kosci maszyny, statusu wydrukowa-
nych egzemplarzy. Automatycznie
wygenerowane dane sg uzupetniane
poprzez reczne wprowadzenie do
systemu gromadzenia danych Da-
taCollect na pulpicie sterujgcym.
Utatwia to prace operatorowi ma-
szyny i czyni wszystkie etapy pro-
dukcji bardziej transparentnymi.
Zarowno czfowiek, jak i maszyna,
uczg sie na podstawie wynikéw —
w planowaniu zlecenia ustawienia
wstepne sg oparte na wartosciach
zapamietanych przez system, ktory
od czasu do czasu je optymalizuje.
W ten sposob produkcja staje sie
coraz bardziej wydajna.
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